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ТУ 1526 –005- 53847363-2004
Термостойкий керамический композит (ТКК) представляет собой суспензию светло желтого цвета из смеси высокотемпературных оксидов металлов и аква-гелевого связующего. ТКК по степени опасности для организма относится к IV классу т.е. к веществам малоопасным , не горюч, невзрывоопасен , нетоксичен. ПДК в воздухе рабочей зоны 10 мг/м³.
ТКК предназначен для покрытия изложниц, сталеразливочной посуды из чугуна и стали с целью увеличения срока службы сталеразливочной посуды и улучшения качества поверхности слитка.
ТКК поставляется готовым к применению, в герметичной таре 200 л, 2м³ , обеспечивающей сохранность свойств при транспортировке и хранении. Температура хранения ТКК должна быть не выше +50 Сº. После хранения ТКК при отрицательных температурах перед применением (для восстановления свойств) требуется нагрев до температуры +20 +30 Сº, затем усреднить по объёму.
1.ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

1.1 ТКК применяют в виде суспензии с температурой от +5 ºС до +30 ºС, перед применением требуется тщательное перемешивание (с помощью перемешивающего устройства) в течение 10 минут, не допускать осадка или расслоения в ёмкостях для ТКК.

1.2 При хранении ТКК при отрицательных температурах требуется нагрев, обеспечивающий равномерное прогревание материала, не допускать местного (выше 110ºС) перегрева ТКК и нагрев ТКК открытым пламенем.

1.3 Для предотвращения скатывания ТКК и образования некрашеных участков внутренняя поверхность изложницы очищается от пыли, скрапин и окалины металлическими щетками, скребками и сжатым воздухом.
1.4 Для полного высыхания ТКК на рабочей поверхности изложницы перед разливкой, температура изложницы перед нанесением ТКК должна быть 50-200 ºС.

2.ПОДГОТОВКА ОБОРУДОВАНИЯ К РАБОТЕ

2.1 Оборудование для нанесения ТКК включает в себя:

-Перемешивающее устройство (тип электродвигателя АД132М4УЗ, 11 кВт, 1440 об/мин или другой) для установки на металлическую бочку ёмкостью 200 литров.

-Ёмкость 10 л.

-Распылитель промышленный.

2.2 Последовательность монтажа оборудования:

-Вскрыть металлическую бочку ёмкостью 200 литров ножницами для резки металла.

-Поместить перемешивающее устройство в металлическую бочку и закрепить его при помощи зажимов.
-Подключить перемешивающее устройство.

-Подключить промышленный распылитель к существующей в цехе системе подачи сжатого воздуха.

3.ПОРЯДОК РАБОТЫ ПО НАНЕСЕНИЮ ТКК.

3.1  ТКК в металлической бочке ёмкостью 200 литров усреднить по объёму (перемешать мешалкой в течение 10-20 минут) до отсутствия осадка или расслоя. Остатки ТКК в бочке тщательно перемешать вручную и перелить в полную бочку. Перед каждым отбором необходимого количества ТКК необходимо обязательное перемешивание в течение 5 минут.

3.2  Налить необходимое количество ТКК в тару ёмкостью 10 литров . Расход ТКК на 1м² рабочей поверхности изложницы составляет 0,25-0,3 литра.

3.3  Подключить сжатый воздух по шлангам к распылителю , рабочее давление сжатого воздуха должно быть не менее 4 атм.
3.4  Нанести ТКК при помощи распылителя на рабочую поверхность изложницы.

4.ВИДЫ БРАКА И ПРИЧИНЫ ЕГО ВЫЗЫВАЮЩИЕ
	№
	Виды брака
	Причины

	1
	Вздутие покрытия на поверхности изложницы
	1. Излишне продолжительное время окраски

	2
	Появление газовых пузырей на поверхности слитка
	1. Низкая температура поверхности изложницы перед нанесением ТКК
2. На поверхности изложницы перед нанесением ТКК имелся горючий материал.

	3
	Отслоение покрытия после нанесения
	1. Недостаточно очищенная поверхность изложницы

	4
	Неравномерное нанесение ТКК
	1. Забито сопло распылителя
2. Недостаточно перемешанный ТКК

	5
	Отсутствие распыления ТКК или распыление с пульсацией
	1. Не перемешан ТКК
2. Температура ТКК не соответствует диапазону температур для применения

3. Уменьшилось проходное сечение для подачи сжатого воздуха на распылитель

	6
	Толщина слоя ТКК на поверхности изложницы менее 0.2 мм
	1.Недостаточное время окраски 
2.Использован недостаточный для окраски объём ТКК


