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Настоящие технические условия распространяются на термостойкий керамический композит (ТКК), предназначенный для использования в металлургической промышленности в качестве:

· защитных покрытий для литейных форм, изложниц в производстве чугунного, стального и цветного литья; 

· для получения качественной поверхности слитка;

· для защиты разливочной посуды от образования трещин и раковин;

· защиты металлоконструкции от высокотемпературного окисления;

· защиты шлаковых чаш;

· защиты футеровки вакуум-камер и патрубков;

· защиты волокнистой теплоизоляции крышек стальковшей, стендов разогрева стальковшей и промковшей с целью увеличения срока службы на 50-100%;

· защиты кладки насадок регенераторов мартеновских печей.

ТКК представляет собой многокомпонентную однородную суспензию светло-желтого цвета, получаемую путем смешивания порошкообразных компонентов и жидкого связующего.

Порошкообразные компоненты представляют собой  соли и оксиды химических элементов, различного зернового состава, получаемые путем помола в бисерных мельницах и в виде готовых химических соединений. Жидкий компонент ТКК представляет собой жидкость, полученную по золь-гель технологии.

Условное обозначение термостойкого керамического композита в технической  документации и при заказе должно состоять из наименования материала,  и номера настоящих технических условий:

                                     ТКК по  ТУ 1526-005-53847363-2004.              

1.  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
1.1  Термостойкий керамический композит (ТКК) должен изготавливаться в соответствии с требованиями настоящих технических условий по рецептуре и технологической документации, разработанной и  утвержденной  в  установленном порядке.

1.2 ТКК  должен соответствовать нормам, приведенным в табл. 1.

Технические требования
                                                                                                                   Таблица 1
	 №
	    Наименование показателя
	               Требования

	  1
	Условная вязкость, сек
	                20…40

	  2
	Укрывистость, г/м²
	          не более 150

	  3
	Плотность, г/см³, в пределах
	                  1,5-1,7

	  4
	Термостойкость, Rтс, вод., 1300
	                        3

	  5
	Огнеупорность, t˚С
	                  1690…1710

	  6
	Твердость пленки, усл.ед.
	                  0,2…2


1.3  Материалы, применяемые для изготовления ТКК должны соответствовать следующим нормативным документам:

· электрокорунд по ГОСТ 28818-90

· оксид алюминия ГОСТ8136-85

· оксид титана по ГОСТ 9808-84

· оксид циркония по ГОСТ21907-76.

1.4  ТКК поставляется в виде пластичной смеси готовой к применению.
2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. ТКК должен быть принят техническим контролем предприятия-изготовителя в соответствии с требованиями настоящих технических   условий.

2.2. Приемка ТКК производится партиями. Партией считается количество огнеупоров, произведенных  за один технологический цикл, но не более 10 т.

2.3. Приемочный контроль.
2.3.1. Пробу для проведения приемочных испытаний из больших емкостей отбирают по ГОСТ 26565-85. 

2.3.2. Приемо-сдаточные испытания ТКК осуществляют для каждой партии по следующим показателям:

· укрывистость;

· огнеупорность;

· термостойкость;

2.3.3. Периодические испытания ТКК осуществляют по следующим показателям:

· плотность;

· вязкость (конус);

· твердость пленки.

2.3.4. Периодические испытания ТКК по определению плотности и вязкости изготовитель должен проводить не реже одного раза в месяц и при каждом изменении технологии изготовления и рецептуры (поставщика сырья и материалов), а по определению твердости пленки – раз в полгода.

2.4. При получении неудовлетворительных результатов сдаточных испытаний хотя бы по одному из показателей проводят повторные испытания пробы по этому показателю, отобранной из удвоенного количества тарных мест партии. При повторном получении неудовлетворительных результатов партия ТКК бракуется.

2.5. При получении неудовлетворительных результатов периодических испытаний хотя бы по одному из показателей проводят повторные испытания по этому показателю. При получении неудовлетворительных результатов  повторной проверки партия продукции бракуется.

2.6.  Потребитель  имеет право проводить контрольную проверку соответствия нормированных показателей качества ТКК требованиям настоящих технических условий, соблюдая при этом порядок отбора проб и применяя стандартизованные  методы  испытаний.

2.7. Отгрузка ТКК сопровождается документом о качестве, составленном в соответствии с настоящими техническими условиями.

Документ должен содержать:

· наименование и адрес предприятия-изготовителя;

· условное обозначение продукта;

· номер партии и дату изготовления;

· количество упаковочных единиц;
· масса нетто;
· дата отгрузки;
· результаты испытаний или подтверждение о соответствии партии ТКК требованиям настоящих технических условий.

3.МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Укрывистость определяют по ГОСТ 8784-75.

3.2. Огнеупорность ТКК определяют по ГОСТ 4069-69.

3.3. Термостойкость ТКК определяют по ГОСТ 7875.2-94.

3.4. Вязкость (конус) ТКК определяют по ГОСТ 8420-74.

3.5. Плотность ТКК определяют по ГОСТ 10181-2000.

3.6. Твердость пленки ТКК определяют по ГОСТ 5233-67.

4. УПАКОВКА И МАРКИРОВКА

4.1. Упаковка и маркировка ТКК осуществляется в соответствии с 

требованиями ГОСТ 9980.3-86 Е, ГОСТ 9980.4-86 Е и ГОСТ 19433-88.

4.2. ТКК упаковывается в металлические бочки, металлические контейнеры. По согласованию с потребителем допускается поставка ТКК в другой таре, а также  в таре с иными техническими показателями..

4.3. Маркировка тары с  ТКК осуществляется путем наклеивания

этикетки со следующими данными:

· наименование предприятия – изготовителя или его товарный знак;

· марка огнеупора;

· масса нетто в кг;

· дата изготовления;

· обозначение настоящих технических условий;

· манипуляционные знаки №№ 3, 11 по ГОСТ 14192-96

· знак опасности по ГОСТ 19433-88

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Транспортирование ТКК производится транспортом любого вида с соблюдением «Правил перевозок грузов», установленных для транспорта данного вида и требований другой документации, утвержденной в установленном порядке. Транспортирование и хранение ЖКО-1700 может осуществляться в интервале температур от минус 25оС до плюс 30оС.

5.2. Транспортная маркировка грузов – по ГОСТ 14192-96.

5.3. Хранение ТКК у изготовителя должно осуществляться в соответствии с технологическим регламентом, утвержденным в установленном порядке, с соблюдением требований техники безопасности и обеспечения сохранности продукции.

5.4. При погрузочно-разгрузочных, транспортно-складских и других работах не допускаются удары по таре с ТКК и их сбрасывание с какой бы то ни было высоты; грузозахватные устройства должны иметь защитные приспособления, исключающие возможность повреждения тары. 

6. ГАРАНТИИ  ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие поставляемых жидких керамических огнеупоров требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем требований транспортирования и хранения и применения, установленных настоящими техническими условиями.

6.2. Гарантийный срок хранения ТКК 12 месяцев в закрытой таре с  момента отгрузки предприятием-изготовителем.
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